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Table S1. Water contact angles on PLA/PE-LD and PLA/PE-HD polymer blends treated under
different etching conditions and different coating conditions (E — etching; T — CFx coating).

E 400s + E 800s + E 1600s + E 1600s + E 1600s + E 4000s +
pristine
T30min T30min T15min T30min T60min T30min
PLA 97,9 £21 101,4 <15 1040 +1,4 114,7 +1,8 1055 +4,7 1169 =+1,8 118,7 +0,3
PE-LD 954 +1,4 894 +1,0 82,0 +1,3 88,8 +23 862 +2,1 91,9 +1,8 892 +23
PE-HD 97,9 1,6 99,6 +2,0 91,1 +£21 100,1 +1,0 974 +1,8 99,3 1,6 9,1 =16

95/5 989 +1,6 943 +£34 | 1035 +22 112,8  +2,7 109,7 +22 | 1143 +1,5 1210 +14

90/10 | 93,7 +22 98,8 +£49 | 1024 =+1,3 1141 +08 1092 £3,2 - - - -

80/20 | 92,5 +28 100,3 +1,1 99,1 +31 116,6 +4,3 1105 £33 | 1159 +2.2 1189 +0,8

95/5 96,6 +14 979 +09 | 1003 =+1,5 111,8 +2,0 1095 1,7 | 1152 +1,8 121,0 +1,6

90/10 | 856 +53 102,3 +1,7 | 1036 £3,0 1094 +1,9 1075 +1,0 | 11,3 +21 1216 +0,9

PLA/PE-HD | PLA/PE-LD

80/20 | 90,3 =1,1 1058 +1,9 | 1003 1,5 103,2 +2,3 99,3 +14 | 1081 +22 113,7 +1,6
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Table S2. Water contact angles on ABS/PE-LD and ABS/PE-HD polymer blends treated under
different etching conditions and different coating conditions (E — etching; T — CFx coating).

o E 400s + E 800s + E 1600s + E 1600s + E 1600s + E 4000s +
pristine
T30min T30min T15min T30min T60min T30min

ABS 96,0 +1,6 930 0,7 850 1,0 832 +1,0 91,0 3,8 92,7 +£1,5 870 £2,2
PE-LD 954 +£14 894 1,0 82,0 =+£1,3 88,8 +23 86,2 £2,1 91,9 +1.8 89,2 £23
PE-HD 979 1,6 99,6 +2,0 91,1 <21 100,1 1,0 974 <18 99,3 £1,6 99,1 1,6
S 95/5 952 +£0,8 9,0 +1,3 90,2 1,6 92,3 1,1 88,8 +2,0 89,1 1,3 86,8 +3,1
;l 90/10 | 87,1 2,7 920 1,1 884 +1,8 84,0 +20 882 +24 882 +1,3 882 +1,7
2 80/20 - - 96,6 +1,2 904 +£32 82,8 +21 904 +£28 90,2 +27 886 +1,8
% 95/5 986 1,1 932 0,5 882 +2,6 95,7 +22 88,8 +0,8 888 +1,8 91,2 +24
gl 90/10 | 943 1,2 95,7 £25 83,7 £1,5 943 +1,8 89,7 +1,7 90,8 1,6 90,0 +3,0
% 80/20 | 90,3 +0,6 94,7 15 885 1,6 825 0,6 864 3,1 882 1,7 89,5 £23




